Ht Pressing for Excellence

SASAY

Kannegiesser

eMotion

/ / more performance
more quality

less energy

Damenoberbekleidung




BRISAY KD-Platten

Die langlebige Alternative zu herkommlichen Biigelmaschinenbeziigen:

BRISAY Biigelmaschinen sind mit
einem aufwendigen und Uber Jahr-
zehnte hinweg optimierten Biigel-
bezugssystem ausgestattet. Dieses
Bezugssystem garantiert beste Bligel-
ergebnisse. Leider ist die Lebensdau-
er eines solchen Bezugs begrenzt, so
dass nach 3-6 Monaten die Oberform
neu bezogen werden muss.

Das Beziehen der Oberform wird in
immer mehr Fabriken ein Problem:

e Qualititsprobleme durch fehlendes
Fachpersonal, dadurch oft falscher
Bezugsaufbau

» Uberstunden der Techniker, da die
Zeit des Beziehens auBerhalb der
Produktionszeit liegen muss

* Kosten der Bezugsmaterialien

e Qualitatsverlust tritt bereits nach ca.
der Halfte der Standzeit ein

e Doppelte  Arbeit:  Markierungen
konnen bereits beim Beziehen
bzw. beim anschlieBenden S&u-
bern des feinen Drahtgewebes
entstehen, welche nur schwierig
zu entfernen sind. Oftmals hilft nur
ein neues Drahtgewebe, was zu
entsprechenden Kosten und zusétz-
lichen Uberstunden fiihrt

Die Palette an KD Platten wird sukzessive ausgebaut werden.
Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an info@brisay.de.
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Deshalb hat BRISAY eine Alternative entwickelt:
Die BRISAY KD Platten mit speziell beschichteter Oberflache.

Kostenersparnis durch:

e |ange Lebensdauer min. 5 Jahre
(bei 600 Teilen / Tag und sach-
gemaBer Verwendung)

e KD Platte kann aufgearbeitet und
neu beschichtet werden

e Einfacher Austausch gg. Standard-
bezug (Zeitaufwand 30 Min.)

e Kein Umbau der Maschine not-
wendig

Qualitatsverbesserung durch:

e Fehler im Bezugsaufbau und da-
durch schlechte Biigelergebnisse
sind ausgeschlossen

 Spezielle Formgebung: gleichméBig-
es Bligelergebnis, gleiche Presskraft
an jedem Punkt der Form

 Spezieller Sandwichaufbau des Un-
terbezuges der KD Platten fiihrt zu
einer gleichméBigeren Verteilung
der Medien Dampf, Druckluft und
Vakuum gegeniber dem Standard-
bezug

* Keine Markierungen durch unkon-
trollierten Dampfaustritt

e Moiré Effekt verschwindet ganz
gegentiber dem herkémmlichen Be-
zug

e Teile konnen in den meisten Féllen
trockener gebiigelt werden



Besonderheiten von BRISAY
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Besonderheiten von BRISAY

(1]Patentiertes Heizsystem
Unser speziell flr die Bekleidungsindustrie entwickeltes
Heizsystem fiihrt zu Energiekosteneinsparungen bis zu
30% und zu deutlich verkirzten Aufheizzeiten der Bi-
gelformen.

(2] Biigelformen
Aktuelle Auswahl flr den jeweiligen Bigelarbeitsgang
bei kundenspezifischen Anforderungen. Exakte Model-
lierung von Ober- und Unterformen sowie linken und
rechten Bigelformen durch spezielle digitale Oberfla-
chenbearbeitung (CNC-Bearbeitung).

(3]Uberlappendes Biigeln
Ein spezielles Blgelformen-Design gewdhrleistet fla-
chendeckendes und Uberlappendes Biigeln, insbeson-
dere im Bereich Finishbiigeln von Vorder- und Ricken-
teilen, Kragen- und Schulterbereich (unabhéngig von
der GroBe).

[4]Isolierte Biigelformen
Unsere Spezialisolierung der Oberformen flhrt zu deut-
lichen Energieeinsparungen.

(5] Beziige fiir Biigelformen
Hochwertige Bezugsmaterialien mit hoher Lebensdauer
sorgen flr optimale Bigelergebnisse.

(6] Bezugwechselfunktion
Optimales Beziehen der Blgelformen durch ein anwen-
derfreundliches System: Zum Ausrichten des Bezuges
wird die Oberform auf Abstand und anschlieBend in
SchlieBposition gefahren.

Lichtpunktgeber*
Positionierhilfe flr Bedienperson beim Einlegen und Po-
sitionieren des Biigelgutes vor dem Blgelvorgang.

Hohenverstellung der Maschine
Die auf die jeweilige Bedienperson individuell einstell-
bare Arbeitshohe flihrt zur Verbesserung der Arbeits-
platzgestaltung.

(9] Einstellbare Pedalleiste
Die auf die jeweilige Bedienperson individuell einstellbare
Pedalleiste flhrt zur Verbesserung der Arbeitsplatzgestal-
tung.

Bauteile und Komponenten
Um ein HochstmaB an Zuverlassigkeit zu gewahrleisten,
verwendet BRISAY ausschlieBlich hochwertige Bauteile
und Komponenten von namhaften internationalen Her-
stellern.

[l Energieversorgung*
Alle Maschinen sind anschlussfertig fir die zentrale En-
ergieversorgung (Dampf, Absaugung und Luft) vorgese-
hen. Ein Kondensatabscheider ist serienméaBig vorhan-
den.

KD-Platten*
Viele Maschinen konnen statt mit dem Standard-Bezug
auch mit KD-Platten ausgeristet werden. Diese bieten
eine erheblich langere Standzeit sowie konstante Biigel-
qualitat, da fast verschleiBfrei.

eMotion Energiesparsystem*

Das eMotion-System erlaubt je nach Maschine und Bi-
gelform Energieeinsparungen bis zu 40%.

* optional



VEIT eMotion

Pressing for Excellence

SASAY

Kannegiesser

Energiesparen heiBt Kosten senken!

Das Problem: zunehmender Kostendruck in der Bekleidungsindustrie I

Die Bekleidungsindustrie konnte durch immer weiter von Europa entfernte Pro- H

erreicht:

e Senkung der Lohnkosten
- kaum mehr méglich

e Senkung der Materialkosten
- kaum mehr Potential

e Senkung der Energiekosten

Doppelbein-Biigelmaschine

—  Zweischichtbetrieb

— ca. 7,50 € Dampfkosten (0,05 €/kg) pro 8 Stunden Betriebszeit

- Einsparung von ca. 1.320 €/Jahr
- Komplette Hosenlinie: ca. 13.000 €/Jahr

duktionsstatten sowie sinkende Rohstoffpreise die Produktionskosten immer

weiter reduzieren. Doch diese Kostensenkung hat mittlerweile ihre Grenzen
Motion

more performance
more quality
less energy

- Erhebliches Potential am Beispiel einer

Herr Rollmann,
Firma Pirintex iiber
VEIT eMotion

Praxiserfahrungen mit VEIT eMotion: 190.000 Euro gespart!

F: Wie viel sparen Sie sich durch das  A: Bei einer auf den Gesamtbetrieb
VEIT eMotion-System jahrlich ein? ausgelegten Installation sparen wir
ca. 190.000 € ein.

Das VEIT eMotion Paket basiert auf 4 Saulen:
1. Energie Box: beinhaltet die zentrale Dampfaufbereitung und Distribution.

2. Maschinenspezifische Isolierungen sind der Schliissel fir eine wei-
tere, erhebliche Einsparung. Durch verringerte Abstrahlungswérme sinken
auBerdem die Klimatisierungskosten erheblich mit dem Nebeneffekt des
Komfortgewinns am Arbeitsplatz.

3. Eine intelligente, programmierbare Steuerung regelt die Dampfversor-
gung. Nur die wirklich bendtigte Menge wird zugefiihrt. Bei Leerlauf wird
die Heizleistung mehrstufig gedrosselt. Trotzdem ist ein sofortiges Weiter-
arbeiten moglich.

4. Fine zentrale Remote Controll Unit steuert bei Bedarf alle eMotion
Einrichtungen zentral iber ein WLAN.

* abhéngig von GroBe der Form und Ausstattung der Biigelmaschine

VEIT eMotion Nachriist-Kit:

Fir &ltere Maschinen oder Wettbewerbsmaschinen entwickelt. Durch einfache
Umbauten sind Sie in der Lage, an Ihren bestehenden Maschinen bis zu 40 %
an Heizenergie zu sparen®!



VEIT KANNEGIESSER Fixiermaschinen

MultiStar EX 1000/1400 Serie

Die EX Serie von VEIT KANNEGIESSER

ist die einzige modular aufgebaute

Fixiermaschine weltweit, um optimale

Fixierkonditionen bei allen Fixieran-

wendungen zu gewahrleisten.

Da jeder Bekleidungshersteller ein-

zigartig ist, kann die EX Serie so alle

Anspriiche erflllen.

VEIT eMotion Power Management:

e Stand-by-Modus zum Energie-
sparen bei Pausen oder kurzzeiti-
gem Nichtgebrauch der Maschine

e Eingebaute Zeitschaltuhr zum
Nachlauf des Bandes nach dem
Abschalten

* Mdglichkeit der Strombegrenzung
beim Hochlauf der Maschine

Fir groBe Produktionen ist alterna-
tiv die Multistar DXT 1400L/1600
erhaltlich.

Fuse Master BX 600/1000 Serie
Die neue Fuse Master BX Serie (iber-
zeugt durch ihre robuste und ver-
lassliche Technik zu einem gunstigen
Preis. Die Baureihe umfasst eine
600 mm (BX 600) und 1000 mm
(BX 1000) breite Fixiermaschine mit
einer jeweils 800 mm langen Heizzo-
ne, die vor allem fiir gemischte Pro-
duktionen geeignet ist.

VEIT KANNEGIESSER hat das richtige Konzept fir eine
schonende aber dennoch effektive und verldssliche Fixie-
rung, damit eine permanent gute Qualitat kein Zufall ist.

Weitere Informationen tber unsere breite Produktpalette an Fixiermaschinen
entnehmen Sie bitte unserem Fixiermaschinen-Prospekt.

Standarddrucksystem BX-/EX-C S
(Soft)

Standarddrucksystem BX-/EX-C M
(Medium)

Doppeldrucksystem BX-/EX-CU S
(Soft)

Doppel-Drucksystem BX-/EX-CU M
(Medium)

FLEXO-Doppel-Drucksystem EX-CFC




Ht Pressing for Excellence

SASAY

| Kannegiesser
Vorfertigung

BRI-110E/101 [Classic

Blgeltisch fir Zentralvakuum ftr Vorderteilndhte (inkl. Bligeleisen BRI-1)

e Spezialform mit Schlitz fiir Brust-
aufnahme: verhindert das Defor-

ﬂ mieren der Brustform
t' Hl e Entladestation* (automatisch ge-
L — trenntes Abstapeln von linken und
Eﬂ*& rechten Vorderteilen, wahlweise):
" Erhéhung der Arbeitsproduktivitat

Arbeitsgang:
Offnen Seitenteilnaht und Brustab-
naher am Vorderteil

\_‘:’ e Tischverldngerung*  (zusétzliche

ey e Ablagevorrichtung): Verbesserung

M ; der Arbeitsplatzgestaltung
S * Programmierbarer ~ Bandspender

» BRI-10 fiir 2 Rollen* (autom. Ab-
l&ngen von Klebestreifen): Optimie-
rung der Arbeitsplatzgestaltung

Alternative:
VEIT Uniset CN S 130x65 Basic

BRI-2068/101 |Prémitim/ BRI-2068E/101 [Glassic
Mini-Universal-Bigelmaschine

* Manuelle Betéatigung tiber Pedal

* Elektro-mechan. Abstandssteuerung®

* BRI-Timer fiir Dampf / Absaugung /
Blasen, Verzégerungszeit zw. Dampf,
Absaugung und SchlieBen der Ober-
form / halbaut. Programmablauf

e Dampf / Blasen Unterform (iber

Arbeitsgang: Pedal™: Vorddmpfmdglichkeit oder

Bligeln von Taschen zur Bearbeitung von Flauschware

universelle Arbeitsgange — e Tischverldngerung™: zusatzliche

= - Ablagevorrichtung
Alternative: —«1a —— Hauptunterschiede 2068 zu 2068E:
VEIT Uniset CN S 130x65 Basic * Digitalprogrammiergerat BRI-Compact
e Dampfrandabsaugung:  verhindert
fi Deformation bereits gebiigelter Teile
1l * Dampfbiigeleisen, Absaugung oder
! ) - i Blasen Uber Wahlschalter*: auto-
T- L _ 1 matische Aktivierung von Blasen /
E =T Absaugung mit Anheben des Bii-

geleisens

B — e Blasen/Absaugung liber Knieleiste*

* optional 7



VEIT Uniset CN S 130x65 Basic
Bligeltisch flr Rickenmittel- und Riickenseitennaht sowie zum Ausbtigeln von Kanten- und Schulternaht

a0 & @&

Arbeitsgang:
Verschiedene Arbeitsgdnge

Bligelformen ,Nahtholm*, ,Kanten-
holm*“ und ,Schulternaht”

/g/% .
N;/

vkt
-~
!r- —’il
vt

BRI-158/101 [CIassic

Biigeltisch fiir Zentralvakuum zum Offnen von Riickenmittel- und Riickenseitennaht

Arbeitsgang:
Offnen der Riickenmittel- und
Riickenseitennaht

e Biigeltisch ist in Verbindung mit
den abgebildeten Biigelformen flr
folgende Anwendungen geeignet:

- Riicken-, Mittel-, Seitennaht
- Kanten ausbiigeln
- Schulternaht ausbiigeln

© Hohenverstellbar in 6 Stufen von
720 — 950 mm zur optimalen An-
passung an die Bedienperson

* Hohe Saugleistung fir kurze Trock-
nungszeiten

* Manuell einstellbare Saugleistung

e Flexibel einsetzbar durch inte-
grierte Rollen leicht innerhalb der
Produktion verschiebbar

e Auch mit Schallddmpfer erhéltlich

* GroBe Auswahl an Zubehér und
Bligelformen erhaltlich zur optima-
len und individuellen Anpassung an
den jeweiligen Arbeitsgang

e Biigeltisch flir Rickenmittel- und
Seitennéhte (inkl. Bligeleisen BRI-1)
zum Anschluss an Zentralvakuum

e Feinvakuum zum Fixieren der Néahte

e Sequentielles Vakuum:

- Durch Betétigen des FuBpedals
wird zuerst bei allen 3 Formen Fein-
vakuum zur Positionierung aktiviert

- Bei jeder weiteren Betétigung wird
dann sequentiell das Starkvakuum
der hinteren, mittleren und vorderen
Form zum Offnen der Naht aktiviert



BRI-130/101 [Glassia

veit
SASAY

Kannegiesser

Blgeltisch flr Zentralvakuum zum Kanten ausbugeln (inkl. Bligeleisen BRI-1)

.

Arbeitsgang:
Naht 6ffnen linke und rechte Kante,
Fassonspitze und Saum

BRI-550E/101/ Premium

INSNY

Pressing for Excellence

e Formendstlick austauschbar: fir
verschiedene Blazermodelle

e Kantenholm aus Edelstahl (kon-
densatbeheizt): kein Bezugsmate-
rial notwendig

e Spitzfassonwender*:  Hilfsvorrich-
tung zum Wenden des Spitzfassons
nach Offnen der Blazerkante

e Zusétzliche Formendstiicke™: zum
Anpassen an verschiedene Blazer-
modelle

Schulternaht-Biligelmaschine (inkl. Bligeleisen BRI-1)

Arbeitsgang:
Offnen & Pressen von Schulterndhten

Alternative: BRI-160/101 Classic

1.

1&
i,

* optional

e Spezialform: angepasst an das
Modell, z.B. fiir gerade und runde
Schulterkonturen oder flir spezielle
Schulterknochenauspragung

e BRI-Timer*:  einstellbare  Zeit-
steuerung flir Dampf/Absaugung
und SchlieBen der Oberform /
halbautomatischer ~ Programmab-
lauf durch flexibel einstellbare
Zeitwerte  (iber  Zeitschaltregler




VEIT Uniset CN S 130x65 Basic
Blgeltisch fur Kragen und Spiegelnaht

|
Arbeitsgang:
Bligeln des Kragens und der
Spiegelnaht

Bligelform ,,Kragenform mit AuBennaht”
/ 400 &

=

i

BRI-166/101 [Glassic]

Blgeltisch fur Zentralvakuum fur Armkugelnahte und Schulterfinish (inkl. Bligeleisen BRI-1)

Arbeitsgang:
Bligeln von Armkugelnaht und Schul-
ter

10

* Geeignet zum Bligeln des Kragens
und der Spiegelnaht

e Spezieller Kantenholm zum Ausbli-
geln der Naht Oberkragen / Kra-
gensteg

© Hohenverstellbar in 6 Stufen von
720 — 950 mm zur optimalen An-
passung an die Bedienperson

* Hohe Saugleistung fir kurze Trock-
nungszeiten

e Manuelle Dosierung der Sauglei-
stung

e Flexibel einsetzbar durch inte-
grierte Rollen leicht innerhalb der
Produktion verschiebbar

e Auch mit Schallddmpfer erhéltlich

e GroBe Auswahl an Zubehdr und
Bligelformen erhaltlich zur optima-
len und individuellen Anpassung an
den jeweiligen Arbeitsgang

e \erschiedene Spezialformen flr
unterschiedliche ~ Schultermodelle
zum Finish der Schulter und Arm-
kugel

e Kontursohlen* mit Dampfaustritts-
[ochern mittig oder seitlich um
verschiedene Kugelarmmodelle zu
finishen

* Hohenverstellung hydraulisch oder
pneumatisch™; auf die jeweilige Be-
dienperson individuell einstellbar

e V-Form-Stellung  ermdglicht  die
Positionierung der rechten und lin-
ken Schulter eines Blazers gleich-
zeitig

* optional
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Formbugeln Rumpf
BRI-1220/101 ICIassie!

Vorder- / Riickenteil-Finishbiigelmaschine (120°-Karussell)

e Vlertikale SchlieBbewegung: gleich-

méBige Druckverteilung auf gesam-

: ter Bligelfléche / kein Verschieben
Zusétzliche Dreh- und Endabsau-
| . gung: verhindert Verschieben der

Ware wéhrend der Drehbewegung
Digitalprogrammiergerét BRI-Fashion
Separater Programmvorwahlschal-
ter: schneller Programmwechsel
Digitale Abstandssteuerung: sehr
prazise einstellbare Abstandswerte
der Oberform / Vermeidung von
Abdriicken und Glanzbildung
Dampf Unterform*; zur Bearbeitung
von Flauschware

Maschine kann entsprechend der
Kundenanforderung  konfiguriert
werden:

- nur Vorderteile

- nur Riickenteile

- Vorder- und Riickenteile

Arbeitsgang:
Finish linkes und rechtes Vorder- und
Riickenteil

BRI-1005/101 (BRI-1005M/101) / BRI-1105/101 (BRI-1105M/101) 'Premium
Vorder- / Rlckenteil-Finishbigelmaschine fiir Blazer bzw. Mantel (M) (2-teilige Maschine)

Linearfahrgestell: vergroBerter Ein-
legebereich beim Positionieren /
: optimaler Blick auf Biigelgut / kei-

w——y F—.;'q ne Hitzeabstrahlung auf Bedienper-

| sonen
é'-‘il A ‘ Vertikale SchlieBbewegung: gleich-
= = ; méBige Druckverteilung auf der
- \ gesamten Bigelfiache und kein
- Verschieben des Bligelgutes / Qua-
litdtsverbesserung
Digitalprogrammiergerat BRI-Fashion
(siehe Seite 26)
Separater Programmvorwahlschal-
ter: schneller Programmwechsel
Digitale Abstandssteuerung: sehr
prézise einstellbare Abstandswerte
der Oberform / Vermeidung von
Abdriicken und Glanzbildung
© Dampf Unterform™; zur Bearbeitung
von Flauschware

N
[ ]

Arbeitsgang:
Finish linkes und rechtes Vorder-
und Riickenteil

* optional 11



Armelfertigung

BRI-430/101 [Premitim’

Armelnaht-Bugelmaschine fiir Vorder- und Ellbogennéhte (inkl. Biigeleisen BRI-1)

Arbeitsgang:

(ffnen und Pressen von beiden Vorder-
und Ellbogennahten inkl. Dressureffekt
bei der vorderen Armelnaht

Alternative: BRI-170/101 Classic:
mit Feinvakuum und Halteklammern

BRI-2065/201 IPremitifi

Manuelle Armelbeistell-Bligelmaschine

Arbeitsgang:
Beistellen des Armlochbereiches

12

e Linearfahrgestell: vergroBerter Ein-
legebereich beim Positionieren /
optimaler Blick auf Bligelgut / keine
Hitzeabstrahlung

* Vertikale SchlieBbewegung: gleich-
méBige Druckverteilung und kein
Verschieben des Biigelgutes

¢ 2 Biigelholme: gleichzeitige Bear-
beitung der Vorder- und Ellbogen-
ndhte auf einer Form

e Spezielle Formenkonstruktion: Dres-
sureffekt der vorderen Armelnaht

e Digitalprogrammiergerdt  BRI-Fash-
ion (siehe Seite 26)

e Feinabsaugung Unterform: flexible
Reaktion auf versch. Materialarten
zur Vermeidung von Abdriicken

* Dampfrandabsaugung: keine Defor-
mation bereits gebtigelter Flachen

o Halteklammern fir Armkugelbe-
reich: verhindert Verschieben der
Armelnaht / Positionierhilfe

e Digitalprogrammiergeréat BRI-
Compact (siehe Seite 26)

o Spezialform zum Armelbeistellen:
optimale Auflage

* Manuelles Beistellen (iber Pedal
maglich

e Elektro-mechanische  Abstands-
steuerung: individuell einstellbarer
Abstand der Oberform / Vermei-
dung von Abdrtiicken und Glanzbil-
dung
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Finishbugeln
BRI-1200/101 'Premium
Vorderteil-Finishbigelmaschine (Blgelform vertikal)
- f ™
- ;L\ : Ay

Arbeitsgang:
Finish linkes und rechtes Vorderteil
inkl. Formbugeln

BRI-1300/101 |Premium

Rickenteil-Finishblgelmaschine (Bligelform vertikal)

Arbeitsgang:
Finish linkes und rechtes Riickenteil
inkl. Formbugeln

* optional

e Vertikal angeordnete Bligelformen:
- Blazer hédngt auf der Form wie am

menschlichen Kérper

- Vereinfachtes Ausrichten von Strei-

fen- und Karoblazer

- Blazer bleibt wahrend des Biigelns

auf Kleiderbiigel / Zeitersparnis

- Reduzierung der Futterbiigelarbeit

durch ha@ngendes Bligeln / Zeiter-
sparnis

Vertikale SchlieBbewegung: gleich-
méBige Druckverteilung und kein
Verschieben des Bligelgutes
Oberformen mit getrennten Kam-
mern fir Dampf und Absaugung:
individuelle Bearbeitung von oberem
und unterem Blazerbereich zur Be-
arbeitung von versch. Materialarten
Unterformen mit 2-Stufen-Absau-
gung: Positionierhilfe bei verschie-
denen Materialarten
Blasvorrichtung im Armbereich:
Wegblasen (iberschiissigen
Dampfes verhindert Markierungen
Hangevorrichtung zum Bligeln der
Blazer auf Kleiderblgel: Be- und
Entladen des Blazers vom Biigel
entfallt / Zeitersparnis
Digitalprogrammiergerét BRI-Fashion
(siehe Seite 26)

Separater Programmvorwahlschal-
ter: schneller Programmwechsel
Zwischenhdngevorrichtung: Blgel-
gut kann auskiihlen / Qualitatser-
hohung. Aktivierung der automa-
tischen Programmweiterschaltung
Automatische  Programmweiter-
schaltung: automatische Ubertra-
gung des Bligelprogramms der er-
sten auf die zweite Maschinenseite
Tandembetrieb: zwei verschiedene
Programme gleichzeitig ausflihrbar
Digitale Abstandssteuerung: sehr
prézise einstellbare Abstandswerte
der Oberform / Vermeidung von
Abdriicken und Glanzbildung
Hangevorrichtung fiir Kleiderbiigel
(parallel verfahrbar)*: vereinfachte
Positionierung des Biigelgutes
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BRI-2000/101 |Glassicl

Universal-Biigelmaschine

(Y

Arbeitsgang:
Universelle Arbeitsgénge

BRI-2001E/101 Basic
Universal-Biigelmaschine

Arbeitsgang:
Universelle Arbeitsgénge

14

e Linearfahrgestell: vergréBerter Ein-
legebereich beim Positionieren /
optimaler Blick auf Biigelgut / keine
Hitzeabstrahlung auf Bedienper-
sonen

* Vertikale SchlieBbewegung: gleich-
méBige Druckverteilung und kein
Verschieben der Ware / Qualitéts-
verbesserung

* Digitalprogrammiergerét BRI-Fash-
ion (siehe Seite 26)

e Separater Programmvorwahlschal-
ter: schneller Programmwechsel

* Manuelle Bedienmdglichkeit (iber
Pedal: flexible Losung

e Digitale Abstandssteuerung: sehr
prazise einstellbare Abstandswerte
der Oberform / Vermeidung von
Abdriicken und Glanzbildung

e Dampfrandabsaugung: verhindert
Deformation bereits  gebligelter
Teile

e Absaugung uber Knieleiste: zusatz-
lich zur Pedalfunktion bequem zu
betétigen / Produktivitatserhohung

* Blasen Uber Knieleiste*

 Sequenzsteuerung der Programme*:
Verkettung  verschiedener  Pro-
gramme fiir die einzelnen Bigel-
zyklen innerhalb eines Biigelpro-
gramms

Hauptunterschiede zu BRI-2000/101:

* Klapparm-Gestell

 BRI-Timer fiir Dampf / Absaugung
/ Blasen, Verzgerung zwischen
Dampf / Absaugung und SchlieBen
der Oberform / halbautomatischer
Programmablauf mit Hilfe flexibel
einstellbarer Timer

* Elektro-mechanische Abstandssteue-
rung*: variabel einstellbarer Abstand
der Oberform zur Vermeidung von
Abdriicken und Glanzbildung

e Dampf Unterform {ber Pedal™:
Vorddmpfmdglichkeit — oder  zur
Bearbeitung  von  Flauschware

e Blasen Unterform (iber Pedal*: zur
Bearbeitung von Flauschware

* optional



BRI-709/101 |Glassic]

Kragenfinishbste

veit
SASAY

Kannegiesser

Arbeitsgang:
Finish Kragen und Fasson inkl. Kra-
gen- und Fassonbruch

* optional

Pressing for Excellence

* Dampf, Absaugung und Blasen in
Kragenform: flexible Reaktion auf
verschiedene Materialarten

e Airbags™: fur optimale Positionie-
rung auf die Unterform fir alle Gro-
Ben

e Verldngerung Fassonbruch, klapp-
bar*: flir Bearbeitung von langen
Fassons / flexible Reaktion auf ver-
schiedene Fassonmodelle
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BRI-1810/301 Basic

Armelbeistell- und Armelfinishbiigelmaschine mit Armelspanngerét

Arbeitsgang:
Finish des kompletten Armels und
Beistellen des Armlochbereiches

Abbildung:
Basic-Version (hier ohne Riickenhalter
und Seitenteilspanngerét)

1]

Wechselstempelsystem

e L

Vorheizsystem (flir 2 oder 4 Paar

Stempel)*

Seitenteilspanngeréat

Armelspanngerét (Hohe & Neigungs-
winkel individuell einstellbar)
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Armelsaumbiigelgerat

(nur bei Premium 1 und Premium 3)

Armelanbiigelgerat mit  Luftkissen
(abrollbar); nur bei Classic und Pre-
mium

Wechselstempelsystem (1] inki. 2
Satz Stempel: sehr hohes Beistel-
len des Armlochbereiches sowie
eine flexible Reaktion auf verschie-
dene ArmlochgréBen / Reduzierung
der Nachbligelarbeit
Wechselstempel  mit  2-stufiger
SchlieBmaglichkeit: flexible Reak-
tion auf versch. Materialarten; sehr
empfindliche Materialien konnen
ohne Druck bearbeitet werden
Seitenteilspannger'at@: verhindert
Beschddigung der Seitenteilnaht
wahrend des Biigelprozesses
Vorder- und  Riickenteilhalter:
Positionierhilfe

Kérperform mit getrennten Kam-
mern (Dampf, Absaugung und Bla-
sen): flexible Reaktion auf verschie-
dene Materialarten
Digitalprogrammiergerat BRI-Fashion
(siehe Seite 26)

Separater Programmvorwahlschal-
ter: schneller Programmwechsel
Optionaler Tandembetrieb: gleich-
zeitiges Ausfihren von 2 unter-
schiedlichen Programmen / Stei-
gerung der Arbeitsproduktivitit
Armelspanngerat [4] (Hohe und Nei-
gungswinkel individuell einstellbar):
automatisches Glatthalten der Armel
Blasvorrichtung unteres Armloch*;
iiberschiissiger Dampf vom Armel-
finish wird weggeblasen / Seiten-
und Riickenbereich werden nicht
durch den Dampf beschadigt (kei-
ne Nachbigelarbeit)

Vorheizsystem [2] (fiir 2 oder 4 Paar
Stempel)*:  Wechselstempel sind
ohne Wartezeit sofort einsetzbar /
Erhohung der Arbeitsproduktivitat
Proportionales Blas-System™: ver-
meidet ungewdinschtes Ausdehnen
des Armels bei empfindlichen Ma-
terialarten / sorgt flir Formbestan-
digkeit des Armels / Qualitétsver-
besserung

* optional






