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Interieur / Laminieren / Finishen




Handfinisher VEIT 2157 und Zubehor

Handfinisher VEIT 2157

Zum manuellen Finishen von stoff-
und lederbezogenen Interieurteilen
sowie zum Entfernen von Falten,
Druck- und Glanzstellen auf Inte-
rieuroberfldchen. Mit der aufgesetzten
Teflon-Rahmensohle werden unruhige
und glanzempfindliche Stellen ge-
glattet und nachgeformt. Bei Leder,
Velourware und empfindlichen Stoffen
sorgt der Blrstenaufsatz fir ein aus-
gezeichnetes Erscheinungsbild.
Gewicht: 620 g

Schwenkhalter

Bildet zusammen mit einem VEIT
Dampferzeuger die ideale Kombina-
tion aus Halterung fiir den Dampf-
nacherhitzer 2216 und Ablage fir
den Handfinisher 2157.

* Hohe ca. 830 mm

2216

VEIT Universalhalter

flir Handfinisher

Sténder mit gepolsterter Auflage zur
ergonomischen und schonenden Ab-
lage des Handfinishers VEIT 2157.
Der Universalhalter ist hohenverstell-
bar und somit optimal an die Bed(irf-
nisse der Bedienperson anpassbar.

Dampfnacherhitzer VEIT 2216

In Verbindung mit einem mobilen VEIT
Dampferzeuger bildet er die ideale Ver-
sorgungseinheit fiir den Handfinisher
VEIT 2157. Durch zusétzliches Erhitzen
entsteht ein kondensatfreier Qualitdts-
dampf, der in seiner Konsistenz stufen-
los regelbar ist.

Bei Verwendung eines Handfinishers
empfehlen wir grundsétzlich den Ein-
satz unseres Dampfnacherhitzers VEIT
2216, der wahlweise trockenen oder
gesattigten Dampf erzeugt.
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VEIT Dampferzeuger

Optional erhdltlich mit Einstellwanne
fur Abschldmmbehélter
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VEIT 2365

Den Hochdruck-Dampferzeuger VEIT
2365 gibt es in drei Leistungsstufen:
® 2,2 kW —230V fiir 3,0 kg

° 4,4 KW —400V fir 6,0 kg

® 6,6 kW - 400V fir 9,0 kg

Damit bieten wir fiir jede Anforderung
die richtige Option. Die Serie VEIT
2365 zeichnet sich durch hohe Zu-
verlassigkeit und einfache Bedienung
aus. Eine elektronische Steuerung
zur Wasserstands-Regelung mit op-
tischer und akustischer Wasserman-
gel-Anzeige sorgt flr zuverldssige
Funktionssicherheit. Das Wasser
wird selbststandig von einer Pumpe
aus dem integrierten Speisewasser-
Behadlter nachgefordert.

Kesselkorper und komplette Verroh-
rung des Dampferzeugers sind aus
Edelstahl gefertigt.

VEIT 2381

Die Dampfstation VEIT 2381 ent-

spricht der Druckgeraterichtlinie

(DGRL) 97/23EU der Kategorie II. In

Deutschland kann dieser Dampfer-

zeuger ohne Anmeldung aufgestellt

werden.

* Mit den Varianten 40, 50 und 60 kW
Anschlusswert konnen 55 kg bis
82 kg Dampf/h produziert werden
— und das in Kompaktbauweise auf
weniger als 1 m? Stellflache

e GroBdimensionierter - Dampfkessel
mit 75 L Gesamtvolumen

e Mit ca. 50 L Wasservolumen und
25 L Dampfraum wird eine optimale
Versorgung der Dampfabnehmer
bei hochstmoglicher Betriebssicher-
heit gewahrleistet

Fiir groBere Dampfmengen bieten wir Innen auch gerne schliisselfertige Zentraldampfanlagen
durch unsere Abteilung Energietechnik an.




Interieurfinisher VEIT 8660

Mit dem Interieurfinisher VEIT 8660 kann bei Interieurtei-
len aller Art eine gleichméBige und hochwertige Qualitat
von stoff- und lederbezogenen Oberflachen erzielt werden.
Durch die Kombination der bewahrten VEIT Dampfbespriih-
ung mit temperierbarem Luftstrom werden Abflachungen,
Markierungen und Druckstellen bei hinterspritzten Spritz-
gussteilen oder auch bei gepolsterten Produkten entfernt.
Der Interieurfinisher VEIT 8660 ist bauartbedingt in jede
Produktion integrierbar.

Vielseitig

Der Interieurfinisher kann als au-
tarke Station genutzt oder auch als
integrierte  Bearbeitungsstation in
vorhandenen Produktionslinien ein- &
gesetzt werden. Abhédngig vom Wa-
renfluss und den zu bearbeitenden
Teilen ist die Maschine wahlweise
auf manuellen oder automatischen -
Betrieb einstellbar.

Der Interieurfinisher ist lieferbar in
den Arbeitsbreiten:
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Der Interieurfinisher VEIT 8660 besteht aus vier Einheiten:

Eingabestation

Die zu bearbeitenden Teile werden
manuell oder automatisch zur Bear-
beitung in der Ddmpfeinheit auf die
gesamte Breite des Transportbandes
abgelegt, oder durch ein vorgeschal-
tetes Transportband zugefihrt.

Dampfeinheit

Hier werden die Artikel Uber die
Hochdruck-Dampfspriiheinheit gleich-
méBig mit temperatur- und mengen-
regulierbarem Dampf bespriiht, damit
sich die Fasern entspannen. Die Be-
spriihung kann optional von unten,
oben, oder unten und oben erfolgen.
Fir Problemzonen konnen zusétz-
liche Spriihlanzen konturgefertigt in-
tegriert werden.

Finisheinheit

Die Finisheinheit besteht aus einem
doppelten Umluftgebldse mit groBfla-
chigem Heizregister. Volumenstrom
und Temperatur der notwendigen
Umluft sind materialabhéngig varia-
bel einstellbar.

Verschlussklappen am Eingang, zwi-
schen den Bearbeitungszonen sowie
am Ausgang, garantieren ein optima-
les Ergebnis.

Entladestation

Die Entladung der gefinishten Teile
kann manuell oder automatisch er-
folgen. Bei Integration des Finishers
in eine vorhandene Produktionslinie
entféllt die Entladestation.
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Dampfspriiheinheit

Die Bespriihung der Teile erfolgt iber
energiesparende Hochdruck-Dampf-
diisen mit einem speziellen Spriihwin-
kel, welche optional von unten, oben,
oder unten und oben erfolgen kann.
Durch die lineare Anordnung der Di-
sen wird eine unerwiinschte Streifen-
bildung vermieden.

Finisheinheit

Der zirkulierende Luftstrom wirkt Ciber
gezielt angeordnete Ausblaséffnungen
gleichmaBig auf die zu bearbeitende
Ware ein. Der Volumenstrom kann
stufenlos und mit einer Genauigkeit
von +/- 2° Celsius iiber das Heizregi-
ster eingestellt werden.

Elektronische Steuereinheit
Potentiometer, Folientastatur und
eine visuelle Darstellung mit Hilfe von
Piktogrammen und Leuchtdioden er-
maglichen eine optimale elektronische
Steuerung. Die Zyklusablaufe werden
sekundengenau auf dem Display dar-
gestellt.

Pressing for Excellence

Folgende Parameter kénnen eingege-

ben werden:

e Einwirkzeit von Beddmpfung und
Umluft

© Temperatur des Heizregisters

e Luftgeschwindigkeit in der Finish-
einheit

* Bandgeschwindigkeiten flr kontinu-
ierlichen oder getakteten Betrieb

e integrierter, riicksetzbarer Stiick-
zéhler

e optionale  Tastatursperre
Passwortschutz

 optionale Sprachauswahl

durch



MultiStar CFL Laminier- und Kaschiermaschine

Mit der MultiStar CFL bietet VEIT Kannegiesser das rich-
tige Konzept flir ein schonendes Verkleben / Laminieren
von biegeschlaffen Materialien aller Art: z.B. Leder sowie
allen textilen Zuschnitten mit Schaum-, Filz-, Vlies-, oder

Wirkmaterialien.

Die MultiStar CFL iiberzeugt durch:

* Die kontinuierliche Arbeitsweise: sie
ermdglicht im Vergleich zu den ge-
brauchlichen  Schiebetischpressen
eine Prozesszeitreduzierung von 30
bis 40%
Zwei separat und feinfihlig regel-
bare Flachenkontakt-Heizzonen
ermdglichen eine materialgerechte
Einstellung der Temperatur
Die speziell entwickelte Heizzone,
wodurch Temperaturschwankungen
innerhalb der Heizzone vermieden
werden
Ein  bedienerfreundliches Touch-
screen Bedienterminal mit Selbstdi-
agnose-Einrichtung und vielféltigen
Einstell- und Kontrolimdglichkeiten
Optionale BDE  (Betriebs-Daten-
Erfassung) zur Prozesssicherheit,
Qualitétskontrolle und Produktion-
sauswertung
 Das patentierte und bewéhrte Flex-
odrucksystem wodurch ein gleich-

méBiges und schonendes Bearbe-
iten der Materialien gewahrleistet ist
e Erweiterung zu einer kompletten
Produktionslinie durch Anbau von
langeren  Eingabesystemen, Ak-
tivkiihimodul und Stapelvorrichtung
e Start-Stop Funktion fir das Eing-
abeband (ber FuBschalter, zum
Wechseln zwischen kontinuierlicher
oder getakteter Arbeitsweise
 Optionale automatische Reinigung-
seinrichtung des oberen Abdeck-
bandes um Kleberriickstdnde zu
vermeiden
e Optimale Isolierung, dadurch ger-
inge Energieverluste, sowie Beein-
trdchtigung des Bedienpersonals
durch Warmeabstrahlung
* Hohe Wartungs- und Servicefreun-
dlichkeit: Die Wartung kann durch
das Bedienpersonal erfolgen
o Lieferbare Arbeitsbreiten:
1000mm
1400mm
1600mm

Die MultiStar CFL kann fiir viele

Bereiche eingesetzt werden, z.B.:

o | eder

e Textilien
 Technische Textilien
e Folien

e Carbonfasern

e Filtermaterialien

e Industriematerialien
* Medizinmaterialien
* Baumaterialien

Vorteile der Verklebung von Le-

der- und textilen Zuschnitten

» Dauerhafte und verschiebungsfreie
Verbindung von Schaum-, Filz-,
Vlies-, oder Wirkmaterialien mit dem
Obermaterial.

* Durch das Aufbringen verschieden-
er Beschichtungsmaterialien kann
die jeweils erwiinschte Habtikerzielt
werden.

* Das Beschichten von Leder bewirkt
ein VerschlieBen der Poren und
verhindert beim  Hinterschaumen
der Ware das Durchdringen von
Schaum auf die rechte Materialseite
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FLEXO - Doppel-Drucksystem
DX-CFC

Entwickelt fir das Verkleben von
druckempfindlichen Materialen,
z.B. Leder.

VEIT Kannegiesser bietet ein
Drucksystem fur Anforderungen an
individuelle Materialkombinationen,
damit die Oberfldchen schonend
bearbeitet werden konnen

Pressing for Excellence

Touchscreen
Die Touchscreen-Steuerung ermdgli-
cht die Einstellung und Kontrolle aller
bendtigten Verklebungsparameter:
Anzeige der Soll-/Ist -Temperatur
der jeweiligen Heizzone
Parallele Anzeige von Verkle-
bungszeit (sec) und Geschwindig-
keit (m/min)
Der  Verklebungsdruck  wird
gleichzeitig in bar und N/cm?2 an-
gezeigt
Fullstandsanzeige flir den option-
al bestellbaren Stapler
Selbstdiagnose-Funktion mit so-
fortiger visueller und akustischer
Fehlermeldung
Programmspeicher

Das Drucksystem

Der Druck beim Verklebungsvorgang
ist entscheidend fiir die gewiinschte
Qualitat und dauerhafte Haftung des
Verbundes.

Durch das FLEXO-Doppeldrucksy-
stem konnen Materialien verschie-
dener Art und Materialstarken ne-
beneinander in einem Arbeitsvorgang
bearbeitet werden. Die FLEXO-Welle
passt sich der Oberfliche an und
wirkt durch einen flachigen Prozess-
druck schonend auf die Materialien
ein, entgegen herkdmmlichen li-
nearen Drucksystemen. Strukturo-
berflachen (z.B. bei Leder) bleiben
dadurch erhalten. Fir Standardan-
wendungen steht  zusétzlich das
gekoppelte Standarddrucksystem zur
Verfligung.



Heizzone 2/3 oben/unten

Heizzone 3/2 unten/oben

Heizzone 3/4 oben/unten

Heizzone 4/3 unten/oben

Die Heizsysteme

Unterschiedliche einzustellende Tem-
peraturen auf der Ober- und Unter-
seite des zu bearbeitenden Verbundes
sind wichtig, um das gewinschte
Verklebe-Ergebnis zu erzielen.

Um bei den vielen unterschiedlichen
Anforderungen und verschiedenen
Materialien ein optimales Ergebnis
zZu erzielen, besteht bei der MultiStar
CFL (abhangig vom Maschinentyp)
die Mdglichkeit, zwischen verschie-
denen Anordnungen der Heizzonen
zu wéhlen.

Hierdurch wird die gewtinschte Fu-
gentemperatur sichergestellt.

Das patentierte Heizsystem von
KANNEGIESSER bietet folgende
Vorteile:
e Ein patentiertes Heizelement, das
ohne groBe Wdarmeverluste die
Temperatur flachig und gleichmaBig
Uber die gesamte Breite (ibertragt
Gewolbte Heizzonen, um einen opti-
malen Warmetransfer vom Heizele-
ment (iber das Maschinenband zum
Fixiergut zu gewdhrleisten
Zwei temperaturunabhégig, separat
einzustellende Heizzonen flr hoch-
ste Anspriiche
Ein spéterer Austausch der Heiz-
zonen-Geometrie ist ohne weiteres
maglich
Minimale Liickenbildung zwischen
den einzelnen Heizelementen, um
ein Abkiihlen des Klebers in der
Heizzone und somit einen harten
Griff und schwache Haftung zu ver-
meiden
Eine Temperaturregelung, die mit-
tels eines direkt an der Heizmatte
sitzenden Sensors optimale Gleich-
méBigkeit zwischen eingestellter
und tats&chlicher Temperatur gar-
antiert
e Permanente  Uberpriifung  der
tatséchlichen — zur  eingestellten
Termperatur.



Von der Einzelmaschine
bis zur kompletten Produktionslinie
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Reduzieren Sie Ihren Platzbedarf durch die richtige Arbeits-
platzgestaltung. Wir bieten optional anpassbare Baukasten
mit Bereitstellungsflachen flr alle notwendigen Materialien.

ET — Eingabe-Taktband

Prinzip

Jeder Bedienperson ist ein taktweise
arbeitendes Auflegeband zugeordnet,
so dass die Teile auf einem stillste-
henden Band positioniert werden.
Nach Bedienung eines FuBpedals
beférdert das Auflegeband die Teile
mit hoher Geschwindigkeit auf ein
Transferband, um dann sofort wie-
der in Ruhestellung zur Aufnahme
der néchsten Ware zur Verfligung zu
stehen. Auf Wunsch ist die Auflege-
station mit Bereitstellungsfldchen
flr Klebe- und Verbundmaterialien
erweiterbar.
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Vorteile

© Der Prozess der manuellen Weit-
ergabe von einem Tisch auf das
laufende Transferband entféllt. Dies
bewirkt eine Zeitersparung von 10-
20 %

* Labile, elastische und mit Einschnit-
ten versehene Ware ldsst sich ohne
die sonst auftretenden Verschie-

bungen qualitativ einwandfrei aufle-
gen

* Verbesserte Maschinennutzung und
kiirzere Durchlaufzeiten erhdhen so
die Wirtschaftlichkeit

Pressing for Excellence

Vorteile einer professionellen

Arbeitsplatzgestaltung

* Reduzierung von Handlingszeiten

e Schaffung von Fertigungsinseln mit
entsprechend optimal gestalteten,
transparenten Arbeitsabldufen

e Klare und schnelle Zuordnung der
vielen Varianten von Klebe- und Ver-
bundmaterialien

e Beschleunigtes und korrektes Posi-
tionieren empfindlicher, elastischer
und superleichter Materialien

Aufbau

Die Geschwindigkeit des Auflege-
bandes liegt um ein mehrfaches
uber der Transportgeschwindigkeit
der MultiStar CFL. Zwischen Einga-
beband und dem Auflegeband ist
ein Transferband erforderlich, das
die aufgelegte Ware mit der hohen
Geschwindigkeit des Auflegebandes
{ibernimmt und nach Ubernahme der
Ware auf die bedeutend niedrigere
Geschwindigkeit des Eingabebandes
der MultiStar CFL reduziert.

Um den korrekten Transfer der zu
bearbeitenden Materialien zu ge-
wahrleisten, sind die Transferbander
durch eine Steuerelektronik mit der
MultiStar CFL verkniipft und passen
sich automatisch den verénderten
Prozessgeschwindigkeiten an.



Eingabesystem FE-L

Nutzen Sie die Vorteile der fle-
xiblen Arbeitsplatzgestaltung FE-L
Das verldngerte Eingabesystem ist
3000 mm lang und bietet eine bes-
sere Ausnutzung der Maschinen-
kapazitdt der MultiStar CFL. Durch
den erweiterten Arbeitsbereich kon-
nen bis zu 8 Personen die MultiStar
CFL beschicken. Der Ubergang vom
Auflageband zum Transportband der
Maschine geschieht verschiebungs-
frei und synchron.

Aktivkuhlmodul AKM

Prinzip

Durch das Aktivkihimodul ~AKM
werden die laminierten Verbunde
unterschiedlicher Materialien nach
dem Verklebungsprozess abgekihit.
Hierdurch wird sichergestellt, dass
der Verbund bei nicht ausgekiinlten
Klebermaterialien erhalten bleibt und
sich nicht wieder verformt. Zusatzlich
wird verhindert, dass bei zu frihem
manuellem Entladen Abdriicke auf
der Oberflache von sensiblen Materi-
alien sichtbar sind. Die Kiihltempera-
tur ist stufenlos einstellbar, abhéngig
von der Prozesstemperatur in der
MultiStar CFL.
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Es besteht auch die Moglichkeit,
Maschinen anderer Hersteller mit
dem verldngerten Eingabesystem
auszuriisten und diese Uber ein Po-
tentiometer manuell zu regeln. Beim
Anschluss an die MultiStar CFL ge-
schieht die Regelung automatisch.
Fir die Erweiterung von Bereitstel-
lungsflachen fir Klebe-und Verbund-
materialien ist das Eingabesystem
FE-L optional mit maximal vier Ab-
lagetischen (220 mm Breite) erwei-
terbar.

Vorteile

e Es konnen his zu acht Personen
eine Maschine beschicken

* Bessere Nutzung vorhandener
Kapazititen

e Trangportband kann (ber einen
FuBschalter kurzzeitig angehalten
werden, um schwer zu belegende
Teile sicher aufzulegen

Technik

Das Aktivkihimodul ist mit einem
geschlossen zirkulierendem Wasser-
kreislauf-Kihlsystem  ausgestattet.
Die Temperatur ist stufenlos Gber die
Bedieneinheit regulierbar. Das Aktiv-
kiihimodul wird direkt an die Multi-
Star CFL gekoppelt, so dass keine
weiteren Anschliisse notwendig sind.
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Thermofixieranlagen von BRISAY

Bearbeitung unterschiedlicher
Werkstiicke mit verschiedenen
Materialien
Das Thermofixiergerdt ist mit drei Re-
gistern (jeweils mit vier Anschllissen)
ausgestattet. Jedes Register kann
zeitgleich mit unterschiedlichen Pro-
zessparametern betrieben werden.
Die Temperaturen werden kontinuier-
lich durch Fihler kontrolliert.
Eine im Wasserkreislauf installierte
Filtereinheit reinigt das Kihlwasser
von Schmutzpartikeln. Der Prozess-
ablauf wird mit Hilfe einer modernen
Gerdtesteuerung geregelt.
e Gewicht: 580 kg; 230 V; 0,5 kW
B xTxH: 3100 x 1420 x 1680 mm

Mit der Thermofixieranlage von BRISAY werden Kunst-
stoffrohre und Schlauchleitungen (PA-Kunststoff) schnell
und zuverldssig durch eine Molekularstrukturanderung in
2D-/3D-Geometrie fixiert. Die Fixierung erfolgt durch Wér-
meeinwirkung mittels Dampf und nachfolgender Abkiihlung
mit gekihltem Wasser. AnschlieBend wird das Werkstlick
mit Druckluft getrocknet. Diese technologische Neuent-
wicklung ermoglicht das kostengtinstige Formen und Fixie-
ren von Rohren und Schlduchen.
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Das Schlauchabrollsystem

Der Produktionszyklus besteht

MitHilfe dieses Systems konnen die im
Unterbau der Thermofixiermaschine
befindlichen Energieschlduche belie-
big auf der Arbeitsfldche positioniert
und an die entsprechenden Werk-
stlicke angedockt werden.

aus folgenden Abschnitten:

e Risten: Einlegen der Kunststof-
frohre bzw. Schlauchleitungen [ in
die kundenspezifische Vorrichtung
[2] und AnschlieBen tiber Schnells-
panner an die Register

* Dampfeinleitung: Erwdrmung und
Formgebung

* Drucklufteinleitung: Ausblasen von
Dampf und Kondensat

» \Wassereinleitung: Kiihlung und
Formfixierung

Pressing for Excellence

Peripheriegerite

Je nach Bedarf ist die Thermofixier-
anlage mit folgenden Gerdten ausge-
stattet:

* \Wasseraufbereitung

* Dampferzeuger

e Kihlwasser-Ausgleichsbehalter

e Kiihlanlage

e Drucklufteinleitung: Ausblasen des
Wassers

e Drucklufteinleitung zeitverzogert:
Ausblasen des Restwassers

e Entnahme: Losen der Schnellspan-
ner und Entnahme der Kunststof-
frohre bzw. Schlauchleitungen aus
der Vorrichtung [a]
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Pressing for Excellence —
Warum Sie sich auf die VEIT Group verlassen konnen

Seit dber 50 Jahren sind die Aufgaben und Problemstellungen unserer weltweiten Kundschaft unsere
wichtigste Herausforderung. Weltbekannte Topmarken der internationalen Bekleidungsindustrie vertrauen
seit Jahrzehnten den innovativen und technologisch fiihrenden Produkten und Dienstleistungen der
VEIT Group.

Unsere Fachleute beraten Sie
als Partner, die mit Ihnen die
wirtschaftlichste Losung fir lhre
Aufgabenstellung erarbeiten, ganz
gleich ob es sich um den Einsatz
einzelner Maschinen oder um die
Planung kompletter Fertigungs-
linien handelt.

Die plnktliche Lieferung und
fachgerechte Installation der Ma-
schinen und Anlagen wird beglei-
tet von hochwertigen Schulungen,
mit denen wir lhre Mitarbeiter zu
hochster Produktivitat befdhigen.

Unsere  Service-Techniker sind
uber unsere weltweite Service-
Hotline rund um die Uhr fiir Sie
verflighar, damit lhre Produktion
moglichst immer  stérungsfrei
funktioniert.

Wir freuen uns auf den persénlichen Kontakt mit Ihnen!

VEIT GmbH BRISAY-Maschinen GmbH VEIT GmbH
Ihr lokaler Vertriebspartner: Justus-von-Liebig-Str. 15 Mittelweg 4 Betriebsstatte GTT
D-86899 Landsberg/Lech D-63762 Grossostheim-Ringheim Valdorfer Str. 100
Germany Germany D-32602 Viotho - Germany
Tel. +49 (8191) 479-0 Tel. +49 (6026) 997-0 Tel. +49 (5733) 87 13-0
Fax +49 (8191) 479-149 Fax +49 (6026) 997-100 Fax +49 (5733) 87 13-45
E-Mail: info@veit.de E-Mail: info@brisay.de E-Mail: info@veit-kannegiesser.de

Z\nderungen sind vorbehalten. Alle Daten und Angaben wurden nach bestem Wissen erstellt. Eine Verbindlichkeit kann daraus jedoch nicht abgeleitet werden. Printed in Germany. Info No. 46/0511

www.veit-group.com www.brisay.com www.veit-kannegiesser.com




