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Trevil/Pallas

Hosenfinisher ,,Pantastar* in neuem Design

Der Hosenfinisher ,Pantastar* hat ein neues Design. Die Ma-
schine des italienischen Herstellers Trevil wird in Deutschland
von der Firma Pallas vertrieben. Der ,Pantastar” erméglicht ein
Romplettes Finish, insbesondere bei formellen Hosen mit Bruch,
so der Anbieter. Der klassische Hosentopper ist laut Unterneh-
men bei dieser Maschine in einem Gehduse mit einer vertikalen
Hosenpresse kombiniert. Der Finisher kénne aber auch zur Be-
arbeitung von rundgebiigelten Hosen wie z.B. Jeans eingesetzt
werden. Der ,Pantastar” wurde einer Modifizierung unterzogen,
die auch Anregungen aus dem Kundenkreis beriicksichtigt. Das
Grundkonzept als Hosenkomplettfinisher ist beibehalten wor-
den, im neuen Design ist die Hohe der Maschine aber reduziert.
Dartiber hinaus wurden die Riickwand und die Seitenwinde
mit Schlitzblechen versehen, um einen ungehinderten Luftaus-
tausch aus dem Gehé&use in die Umluft zu erméglichen und
Hitzestau im Gehduse zu vermeiden. Uberarbeitet wurde auch
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By LS r/r 4 die Touchscreen-Steuerung. Sie enthélt jetzt Optionen, die das
Die Bauart des aktuellen ,Pantastar* ist anders als vorherige Arbeiten mit dem ,Pantastar weiter vereinfachen und gleich-
Modelle. Aufgrund von Kundenanregungen ist beispielsweise zeitig die Einsatzméglichkeiten der Maschine erweitern sollen.
die Bauhdhe des Hosenfinishers reduziert worden. Foto: Pallas www.textilpflegetechnik.com
Veit

Das ,,Pay per Piece“-Konzept Saoxling paCt

flir Hemdenfinisher Bugelsysteme

Kaufen oder doch lieber leasen? Diese Frage stellen sich Unter- Die effizientesten B{jgelsysteme der Welt
nehmer hiufig, bevor sie neue Hemdenfinisher oder -pressen

erwerben. Der Maschinenhersteller Veit bietet seinen Kunden
eine dritte Variante: ,Pay per Piece* (PPP).

Das PPP-Angebot sieht vor, dass Kunden das sogenannte
+Hemdenkonzept" nur dann bezahlen, wenn sie es auch be-
nutzen. Zu diesem Konzept gehort laut Veit ein Rompletter
Hemdenarbeitsplatz. Zunichst soll sich der Kunde zwischen
einem ,Hemdenfinisher SF 26" und einer ,Hemdenpresse
8900" entscheiden. Zusétzlich kann auch die ,Kragen- und
Manschettenpresse 8905 ausgewdhlt werden. Zum eventu-
ellen ,Touch-up" bei Hemden, die schwierig zu finishen sind,
komme auf Wunsch auch noch ein Biigeltisch hinzu. Sollte
kein Zentraldampf vorhanden sein, wird auch dafiir gesorgt.

Unanghédngig davon, ob der Textilpflegebetrieb erst
mit dem Hemdengeschéft starten méchte und einen kom-
pletten Arbeitsplatz benétigt oder ob nur der Hemden-
finisher ersetzt werden scll, zahlt der Kunde laut Veit
nur die Anzahl der Hemden, die er auch gefinisht hat.
Die Stiickzahlen werden téglich erfasst. Anhand des Zahler-
stands erfolgt eine Ubermittlung der Zahlen iiber das Mobil-
funknetz an Veit sowie auf Wunsch an eine E-Mail-Adresse
der Betriebe. Anhand des Zdhlerstands wird anschlieftend die
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tdgliche Miete des Hemdenfinshers oder der
Hemdenpresse auf monatlicher Basis berech-
net. Der Centbetrag pro Hemd héngt davon
ab, welche Ausstattung der Finisher oder die
Presse hat und ob weitere Maschinen und
Gerite, z.B. eine Kragen- und Manschetten-
presse, ein Blgeltisch oder ein Dampferzeuger,
mit in das Mietmodell aufgenommen wurden.
Laut Veit bringt das Modell einige Vorteile mit sich:
¢ Zahlen nach Nutzen: Werden in einem umsatz-
schwachen Monat nur wenige Hemden in den
Betrieben abgegeben, betrdgt die Miete in diesem
Monat auch dementsprechend weniger.
Keine Kapitalbindung: Da es sich bei dem Abrech-
nungssystem PPP weder um einen Mietkauf noch um
Leasing handelt, wird in den Betrieben kein Kapital
gebunden und die Kreditlinie nicht beeinflusst, Dies
sichere den Unternehmern Handlungsspielraum zu.
¢ Planungssicherheit: Der Centbetrag pro Hemd wird mit
einem Mietvertragabschluss auf fiinf Jahre festgelegt. Das
bedeutet Planungssicherheit fiir die Betriebe, denn der In-
haber kRennt bereits zu Beginn alle zuklinftigen Kosten.
e Wartung und Service inklusive: Wahrend der Mietlauf-
zeit sind laut Veit sdmtliche Wartungen und eventuelle

Beim ,,Pay per
Piece“-Konzept ent-
scheiden sich die
Kunden fiir eine be-
stimmte Ausstattung,
beispielsweise fiir die
,Hemdenpresse 8900“.
AnschlieBend zahlen sie
Stiickpreise fiir die Hem-
den, die sie tatsdchlich
gefinisht haben. Foto: veit

Reparaturarbeiten in der Miete pro Hemd enthalten. Der
Veit-Fernzugriff zur Ferndiagnose und Zustandsabirage
sei ebenso dabei. So Rénnen Fehlerdiagnosen, Service und
Updates online durchgefiihrt werden.

www.veit.de

Andresen/Antex-Partner

Nachfolger fiir traditionelle Federbewicklungen entwickelt

Die bewidhrte Antex-Lamellenfederbewicklung LAM-45 wurde
durch die Hochschule fiir angewandte Wissenschaften Ham-
burg auf den neuesten technischen Stand optimiert, so der
Mangelzubehorlieferant Andresen GmbH. Durch zahlreiche
Verbesserungen und Neuerungen sei die traditionelle Prézi-
sionsfederbewicklung in die fortschrittliche Hochleistungs-
flachenfeder Antex LAM-45 tiberfiihrt worden. Unter anderem
wurden nach Anbieterangaben die komplette Federform mit-
tels FEM-Berechnung und anschlieBenden Belastungssimula-
tionen iiberarbeitet, das Grundband um 50 Prozent verstirkt
und der verfiighare Federbereich um 40 Prozent vergréfert.
Dabei sei eine Prazisionsmangelunterbewicklung fiir alle fort-
schrittlichen Hochleistungsmangeln enstanden.

Das Besondere daran laut Andresen: Antex LAM-45 un-
terstiitze die Aus-
schépfung der vollen
Leistungskapazitét
hochmeoderner In-
dustriemangeln und
biete dabei das Wé-
schefinish der ,gu-
ten alten Zeit". Diese
Federstahlflachen-
bewicklung verhel-
fe auch konventio-

Andresen hat die Lamellenfederbewick-
lung fiir Mangeln weiterentwickelt.
Foto: Andresen

nellen Mangeln zu Héchstleistungen bei bestem Finish. Das
belegen Andresen zufolge zahlreiche Referenzmaschinen im
anspruchsvollen deutschen Markt, die im Austausch fiir al-
tere Standardbewicklungen mit Antex LAM-45 nachgeristet
wurden.
Die Vorteile der Lamellenfederbewicklung Antex LAM-45
fasst der Anbieter wie folgt zusammen:
¢ Eigene deutsche Produktion — hichste Prazision.
¢ Ideales Waschefinish durch kleinteilige Federoberflache.
* Guter Warmelbergang durch geschlossene Oberfldchen-
struktur.
¢ Gleichmé&Riger Abtransport der Feuchtigkeit.
¢ Optimale Mangelleistung iiber die gesamte Lebensdauer.
e Mangeltextilhaltedorne garantieren kantengeraden Sitz
der Tiicher.
e Gehédrteter Federstahl blau chromatiert - hochglianzend,
garantiert maximale Elastizitdt und Mal3bestdndigkeit (@).
e 45 mm breites Federband - doppelt verstéarkt fur extremen
Federhalt.
® Federhéhe wahlbar von 7 bis 17 mm.
* Passgenaue Anfertigung fiir jeden Walzendurchmes-
ser/-breite und Maschinentyp.
e Europaweite Referenzen.
www.andresen-bargteheide.de
www.antex-partner.com
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